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SUBLISTAR OFF SET 
Codice N° 4080-- 

DESCRIZIONE PRODOTTO 
 

Inchiostri OFF SET per la realizzazione di transfer sublimatici. SUBLISTAR OFF SET è a base di resine sintetiche ad alto 
punto di fusione, disciolte in oli alto bollenti di elevata purezza 

CAMPI DI UTILIZZO 
 

Stampa OFF SET su carta per la realizzazione di transfer 
sublimatici. 

CARATTERISTICHE GENERALI 
 
• Inchiostro NON essiccativo (OVER NIGHT) 
• Ottima stampabilità  
• Elevata stabilità (rimane fresco nel calamaio e sui 

rulli, per lungo tempo) 
• Elevatissima resa colore 

PROCESSO APPLICATIVO 
 
 

Supporti 

Carta OFF SET:   
• Grammatura minima 80 g/m2 
• Grammatura consigliata 100 g/m2 
La carta deve essere stoccata in 
un ambiente fresco e asciutto 

pH di bagnatura 5-6 
Asciugamento • Temperatura ambiente 
Diluente Eventualmente Max 3% 

SUBLISTAR OFF SET DILUENTE 
Pulizia Solventi per STAMPA OFF SET 

Stoccaggio 
• Lontano dai raggi solari diretti 
• A temperatura fra 15-35°C  
• Il prodotto teme il gelo 

Scheda di sicurezza Disponibile su richiesta 
 
 

 
 

 
PREPARAZIONE:  
SUBLISTAR OFF SET è pronto all’uso. È possibile diluire 
il prodotto con SUBLISTAR OFF SET DILUENTE, nella 
percentuale massima del 3%.  
 
APPLICAZIONE: 
L’inchiostro può essere applicato con macchine tradizio-
nali per stampa litografica.  
Il pH dell’acqua di bagnatura deve rimanere in un range 
compreso tra 5 e 6. 
L’inchiostro può essere applicato su qualsiasi tipo di carta 
per stampa OFF-SET con una grammatura minima di 80 
g/m2; si consiglia l’utilizzo di carta che abbia una gramma-
tura di almeno 100 g/m2. La carta deve essere stoccata in 
un ambiente fresco e asciutto. 
 
ASCIUGAMENTO: 
SUBLISTAR OFF SET asciuga per assorbimento 
dell’inchiostro da parte del supporto. Non sono necessari 
quindi forni o lampade a infrarosso, poiché il prodotto 
asciuga a temperatura ambiente. 
 
 
 

 
 
 
 

CONDIZIONI DI TRASFERIMENTO 
 
 

MATERIALE TEMPERATURA TEMPO 

Poliestere 210°C 30-40 sec 
Poliammide 6 190°C 30-40 sec 

Poliammide 6,6 200°C 30-40 sec 
Triacetato 195°C 20 sec 

Acrilici 195°C 20 sec 
 
 

Da eseguire a caldo, sia con presse piane sia a calandra. 
Per tempi e temperature, si veda la tabella indicativa. Si 
consiglia di fare dei test preliminari per determinare tempo e 
temperatura corretti. 
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NOTA INFORMATIVA IMPORTANTE 
 

Le informazioni riportate in questa scheda tecnica non sono da ritenersi 
esaustive, ma chiunque dovesse utilizzare il prodotto per un qualsiasi scopo 
diverso da quello specificatamente consigliato sul presente documento senza 
una precisa conferma scritta da parte nostra, lo fa a suo rischio e pericolo.  
 
Sebbene  infatti ci adoperiamo per assicurare che tutti i consigli qui contenuti 
riguardo al prodotto siano corretti, non abbiamo tuttavia nessun controllo né 
sulla qualità e le condizioni del supporto, né sui molteplici fattori che possono 
influire sull’uso e l’applicazione del prodotto.  
 
Pertanto, salvo specifici accordi scritti, non accettiamo nessuna responsabili-
tà – di qualità natura ed in qualunque maniera si dovesse presentare – in 
merito al qualsiasi del prodotto, né per qualsiasi perdita o danno derivante 
dall’uso non autorizzato del prodotto.  
 
Le informazioni contenute in questo documento sono soggette a revisioni 
periodiche, in base all’esperienza e alla nostra politica di costante migliora-
mento del prodotto. 
 

RACCOMANDAZIONI SPECIALI 
 

• Testare sempre le caratteristiche della stampa, prima 
di procedere alla produzione.  

 

• Verificare sempre le condizioni di asciugamento; 
l’eventuale aggiunta di additivi può richiedere tempi più 
lunghi.  

 

• Si consiglia di fare dei test preliminari, per determinare 
tempo e temperatura di trasferimento corretti. 

 

 

MACCHINARI 
 

Idoneo per impiego su macchine tradizionali da stampa lito-
grafica. 

GAMMA PRODOTTI 
 

CODICE SUBLISTAR OFF SET CONFEZIONE 
408070 TRASPARENTE BASE 1 Kg 
408080 GIALLO 1 e 5 Kg 
408081 ROSSO 1 e 5 Kg 
408082 BLU 1 e 5 Kg 
408083 NERO 1 e 5 Kg 
4080007L DENSE BLACK C 1 Kg 
154494 DILUENTE 1 Kg 

 


